Ein Unternehmen der “ STAUB & CO
SILBERMANN

Nahe ist gut

fiir jede Verbindung
Zuhause in der

Welt der Chemie

STAUB & CO. - SILBERMANN iist der leistungsstarkste
Chemikalienhandler in Stddeutschland. Wir stehen

fur tiefes Know-how rund um Chemikalien, Qualitat,
Verlasslichkeit und Nahe zu unseren Geschaftspartnern.

Mit unserer breiten Produktpalette an Standardchemi-
kalien und Spezialitaten sorgen wir fur die IUckenlose
Belieferung unserer Kunden. Erganzt wird unser
Portfolio von einem umfassenden Serviceangebot.

STAUB & CO. - SILBERMANN GmbH

NURNBERG
OstendstralRe 124 - 90482 Nurnberg
T+49911/5482-0

GABLINGEN
Industriestral3e 3 - 86456 Gablingen
T+498230/899-0

MUNCHEN
Zamdorfer StralRe 24 a - 81677 Minchen
T+4989/922095-0

Ammoniak

Harte und Kalte vereint

Standort Gablingen info@staub-silbermann.de
www.staub-silbermann.de
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Ammoniak
fiir die Industrie

Ammoniak (NH3) ist eines der bedeutendsten Grund-
produkte der anorganischen Chemie aus den Elementen
Stickstoff (N2) und Wasserstoff (H2).

Katalysator
N,+3H, 2NH
Druck, Temperatur

Anwendungsbeispiele

- Entstickung und Entschwefelung
von Rauchgasen
— Nitrierhartung in der Metallindustrie
— Schutzgas in der Metallindustrie
- Herstellung mineralischer DUngemittel

Ammoniak
als Kaltemittel

Ammoniak (NH3) wird in vielen Bereichen der Kaltetechnik

als natUrliches Kaltemittel R-717 verwendet.

Unsere Leistungen

- Anlieferung von Frischware

- Entsorgung von Altware

— Leere Gebinde fur Zwischenlagerungen

— Gebinde extra fur Kuhlanlagen

— Komplettiert wird unser Lieferprogramm durch
die Produktion von verschiedenen Frostschutzmitteln,
z. B. auf Basis von Ethylen- und Propylenglykol.

Staub-Silbermann
und Ammoniak

Wir haben uns bereits vor mehreren Jahrzehnten
auf Ammoniak spezialisiert.

Unsere Standards
Qualitat gleichbleibende Top-Qualitat
It. Spezifikation
Lagerung bis zu 99 to Ammoniak
an unserem Standort in Gablingen
Anlagen eine der modernsten Anlagen in Deutschland
Abfullung halbautomatische Abfullung von bis zu
4 x 500 kg Fasser gleichzeitig
Gebinde 20 kg, 41 kg, 67 kg, 210 kg und 500 kg
Gestelle 500 kg Fasser liefern wir in praktischen
Transport- und Lagergestellen
Equipment Steigrohre und Rickschlagventile
optional moglich
Umwelt Verwertung von Ammoniak Altware sowie

von Restmengen zu 100 % im Anlagenprozess.
Abwarme der Reaktionswarme wird Uber
Warmetauscher zum Heizen verwendet.



