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Ein Familienunternehmen 
mit 100 Jahren Erfahrung

Heute umfasst die STOCKMEIER Gruppe Unternehmen, die 
Distribution, Produktion und Dienstleistungen für diverse 
Branchen anbieten. An unseren Standorten in Europa und 
den USA entwickeln und vertreiben wir unter anderem Che-
mikalien für die Farben- und Lackindustrie, Baustoffe, inno-
vative Wirkstoffe für die Kosmetikindustrie, nachhaltige Sekun-
därrohstoffe, Hygienelösungen sowie Textilhilfsmittel und 
vieles mehr. In allen Bereichen können sich unsere Kunden 
auf maßgeschneiderte Lösungen und unseren persönlichen 
Service verlassen. Bei dieser Diversifikation und starkem 

Die STOCKMEIER Gruppe steht europaweit für die zuverlässige Versorgung  
mit Produkten und Rohstoffen für verschiedenste Anwendungsbereiche. Mit  
diesem Anspruch haben wir uns von einem regionalen Handelshaus zu einer  
internationalen Gruppe mit über 1.900 Mitarbeitern entwickelt.

Wachstum bleibt STOCKMEIER dennoch ein werteorientiertes 
Familienunternehmen aus Ostwestfalen, das fest in Deutsch-
land und Europa verwurzelt ist.

Die Distribution verschiedenster Produkte und Rohstoffe ist 
seit jeher ein wichtiger Bestandteil unseres Hauses. In den 
vergangenen Jahren haben wir das Handelsgeschäft mit Spe-
zialchemikalien kontinuierlich ausgebaut. Speziell für den Be-
reich Coatings bieten wir eine breite Palette an hochwertigen 
Rohstoffen.
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Bindemittel

Dispersionsbindemittel

Wandfarben

Bezeichnung Polymertyp Feststoff-
anteil

MFFT  
°C

TG  
°C

Anwendungen Eigenschaften 

Vinavil 4555 VA/VV (Vinylacetat- 
Versatatdispersion)

55 +/- 1 13 28 Innen- & Außenwandfarben, 
Glanz- & Satinfarben

Frei von Weichmachern und Koaleszenzmitteln, 
geringe Schmutzaufnahme, alkalibeständig

Vinavil 03V VA/VV (Vinylacetat- 
Versatatdispersion)

50 +/- 1 5 28 Innen- & Außenwand- 
farben, Grundierungen

Vielseitige Eigenschaften 

Vinavil 04V VA/VV (Vinylacetat- 
Versatatdispersion)

52 +/- 1 5 20 Innen- & Außenwand- 
farben, Grundierungen

Exzellente Eigenschaften bei niedrigem  
VOC-Gehalt

Ravemul T 33 VA/VV (Vinylacetat- 
Versatatdispersion)

55 +/- 1 12 35 Glanz- Satinfarben,  
Grundierungen

Geringe Wasseraufnahme, hohe Alkali- 
beständigkeit

Ravemul T 37 
 

VA/VV (Vinylacetat- 
Versatatdispersion) 

50 +/- 1 
 

3 
 

34 
 

Innen- & Außenwand- 
arben, Kalkfarben, Brand-
schutzbeschichtungen

Geringe Wasseraufnahme, hohe Alkali- 
beständigkeit, ausgezeichnete Zement-  
und Kalkverträglichkeit

Vinavil EVA 4612 
 

VA/E (Ethylen-Vinyl-
acetatdispersion) 

52 +/- 1 
 

0 
 

12 
 

VOC- und geruchsarme  
Innen- & Außenwandfar-
ben, Glanzfarben

Frei von Weichmachern und Koaleszenz- 
mitteln, sehr gute Nassabriebbeständigkeit, 
hohe Alkalibeständigkeit

Vinavil EVA 04 VA/E (Ethylen-Vinyl-
acetatdispersion)

50 +/- 1 0 12 Wärmedämmungen Frei von Weichmachern und Koaleszenz-  
mitteln, geringe Wasseraufnahme

Crilat 4724 Styrolacrylat 50 +/- 1 15 24 Innen- &  
Außenwandfarben

Sehr gute Nassabriebbeständigkeit,  
hohe Alkalibeständigkeit

Crilat 4750 Styrolacrylat 50 +/- 1 5 10 VOC-arme Innen- & Außen-
wandfarben, Silikatfarben

Koalensenzmittelfrei, selbstvernetzend, geringe 
Schmutzaufnahme, hohe Alkalibeständigkeit

Crilat 4768 Styrolacrylat 50 +/- 1 0 2 Außenwandfarben,  
wasserfeste Membranen

Hohe Wasserfestigkeit, gute Witterungs- 
beständigkeit

Crilat 4816 
 

Reinacrylat 
 

50 +/- 1 
 

0 
 

8 
 

VOC-arme Innen- &  
Außenwandfarben 

Frei von Weichmachern und Koaleszenzmitteln, 
hohe Alkalibeständigkeit, wasserfest, geringe 
Schmutzaufnahme, gute Witterungsbeständigkeit

Crilat 4818 
 

Reinacrylat 
 

47 +/- 1 
 

10 
 

18 
 

Innen- &  
Außenwandfarben 

Durchgehender transparenter und glänzender 
Film, hohe Alkalibeständigkeit, geringe  
Schmutzaufnahme, wasserfest

Crilat 4821 Reinacrylat 48 +/- 1 10 21 Außenwandfarben Hohe Alkalibeständigkeit, sehr gute Witterungs-
beständigkeit, geringe Schmutzaufnahme

Malerlacke / Holzlacke / Korrosionsschutzlacke

Bezeichnung Polymertyp Feststoff-
anteil

MFFT  
°C

TG  
°C

Anwendungen Eigenschaften 

Crilat 8747 Styrolacrylat 45 +/- 1 48 50 Korrosionsbeständige 
Metallbeschichtungen

Vielseitig einsetzbar und kompatibel mit gängi-
gen Koaleszenzmitteln und anderen Rohstoffen

Crilat 4830 
 

Reinacrylat 
 

46 +/- 1 
 

10 
 

– 
 

Hochglanzfarben,  
Grundierungen 

VOC arm, selbstvernetzend, ausgezeichnete 
Blockfestigkeit, frei von Weichmachern und 
Koaleszenzmitteln, Core-Shell Polymer

Crilat 7829 
 

Reinacrylat 
 

44 +/- 1 
 

<10 
 

– 
 

Grundierungen, Lasuren, 
Holzlacke 

Selbstvernetzend, ausgezeichnete Blockfestig-
keit und Witterungsbeständigkeit, wasserfest, 
Core-Shell Polymer

Crilat 7832 
 

Reinacrylat 
 

44 +/- 1 
 

0 
 

– 
 

Grundierungen, Lasuren, 
Holzlacke 

Flexibel, selbstvernetzend, ausgezeichnete 
Blockfestigkeit und Witterungsbeständigkeit, 
wasserfest, Core-Shell Polymer

Crilat 7840 Reinacrylat 45 +/- 1 40 40  Holzlacke für Innen Hohe Chemikalienbeständigkeit, geeignet für 
2-K Formulierungen
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Epoxidharze 

Nachhaltige unmodifizierte flüssige Epoxidharze

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen Eigenschaften 

EnviPOXY® 510 
 

BPA  
 

12,5–16,0 
 

183–
193 

max.  
200 

Kleber, bauchemische 
Anwendungen und  
Composites

Geringe Kristallisationsneigung,  
geringer CO2-Fußabdruck 

EnviPOXY® 520 
 

BPA  
 

12,0–14,5 
 

182–
192 

max. 
100 

Kleber, bauchemische 
Anwendungen und  
Composites

Geringer CO2-Fußabdruck 
 

EnviPOXY® 525 
 

BPA  
 

10,0–12,0 
 

179–
189 

max. 
100 

Kleber, bauchemische 
Anwendungen und  
Composites

Geringer CO2-Fußabdruck 
 

EnviPOXY® 530 
 

BPA 
 

8,0–10,0 
 

176–
186 

max. 
100 

Kleber, bauchemische 
Anwendungen und  
Composites

Geringer CO2-Fußabdruck 
 

Modifizierte flüssige Epoxidharze

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen 

CHS-EPOXY 324 Epoxidharz modifiziert mit einem  
nicht-Phthalat, unreaktiven Weichmacher

20,0–60,0 294– 
333

max.  
300

Kleber für Metalle, Holz, Keramik 

CHS-EPOXY 455 Epoxidharz modifiziert mit einem  
nicht-Phthalat, unreaktiven Weichmacher

2,0–4,0 208– 
232

max.  
100

Kleber 

CHS-EPOXY 474 Epoxidharz modifiziert mit einem  
monofunktionellen Reaktivverdünner

0,3–0,6 204–
223

max.  
100

Composites, bauchemische Anwendungen, 
Vergussmassen

CHS-EPOXY 498 Epoxidharz modifiziert mit einem  
monofunktionellen Reaktivverdünner

0,5–0,7 196–
208

max.  
100

Bauchemische Anwendungen, Verguss  
und Imprägnierung

CHS-EPOXY 512 
 

 Epoxidharz modifiziert mit nicht-reaktiven 
Zusätzen, flexibilisiert. 

2,5–4,1 
 

208–
233 

max.  
100 

Gießen, Verbundwerkstoffe, Klebstoffe, Bauwe-
sen (Haftvermittler für Mörtel, Beton und che-
misch hochbeständige Zusammensetzungen) 

CHS-EPOXY 517  Epoxidharz modifiziert mit reaktiven  
Zusätzen, flexibilisiert.

0,55–0,95 213–
233

max.  
100

Guss, Verbundwerkstoffe, Klebstoffe,  
Bau (Bindemittel für Mörtel und Beton)

CHS-EPOXY 521 Epoxidharz modifiziert mit einem  
monofunktionellen Reaktivverdünner

0,6–0,9 196– 
206

max.  
100

Verbundwerkstoffe, Verguss, lösungsmittel-
freie Beschichtungen, Bauwesen

CHS-EPOXY 531 
 
 

Epoxidharz modifiziert mit einem  
bifunktionellen Reaktivverdünner 
 

1,5–2,3 
 
 

175–
182 
 

max.  
100 
 

Verbundwerkstoffe, lösungsmittelfreie Be-
schichtungen und Imprägnierungen, Bauwesen 
(Haftvermittler für Mörtel, Beton und Zusam-
mensetzungen der Lebensmittelindustrie)

CHS-EPOXY 582 Epoxidharz modifiziert mit einem  
bifunktionellen Reaktivverdünner

0,64–0,72 165–
173

max.  
100

Guss, Verbundwerkstoffe, Polymerbetone  
und Mörtel

CHS-EPOXY 619 Epoxidharz modifiziert mit einem  
trifunktionellen Reaktivverdünner

0,4–0,9 155–
170

max.  
100

Hochleistungskaschierung, Verguss, lösungs- 
mittelfreie Beschichtungen und Imprägnierung

Grundierungen

Bezeichnung Polymertyp Feststoff-
anteil

MFFT  
°C

TG  
°C

Anwendungen Eigenschaften 

Crilat 4712 Styrolacrylat 52 +/- 1 0 -11 Dichtschlämme auf  
Zement-Kunstharzbasis

Hohe Flexibilität und Zementverträglichkeit 

Crilat 4736 Styrolacrylat 52,5 +/- 1 0 -35 Dichtschlämme auf 
Zement-Kunstharzbasis

Hohe Flexibilität und Zementverträglichkeit 

Crilat 4703 Styrolacrylat 49,5 +/- 1 0 -3 Haftgrundierungen auf 
Fliesen

Gute Haftung, geringe Wasseraufnahme 

Crilat 4815 Reinacrylat 31 +/- 1 5 15 Verfestigende  
Grundierungen

Feine Partikel, Nano-Dispersion 
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Epoxidharz auf Basis BPA/F

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen 

CHS-EPOXY 501 Bisphenol A/F Harz modifiziert mit einem 
monofunktionellen Reaktivverdünner

0,6–0,8 188–
200

max.  
100

Verbundwerkstoffe, High Solid,  
Korrosionsschutzlacke, Tiefbau, Guss  

CHS-EPOXY 514 Bisphenol A/F Harz modifiziert mit einem 
monofunktionellen Reaktivverdünner

0,8–1,1 185–
196

max.  
100

Verbundwerkstoffe, High Solid,  
Korrosionsschutzlacke, Bauwesen, Guss  

CHS-EPOXY 571 Bisphenol A/F Epoxid Harz 6,0–8,0 175–
185

max.  
100

Beschichtungen, Penetrationsmittel, gefüllte 
Systeme, Gussanwendungen und Isolierstoffe

CHS-EPOXY 572 Bisphenol A/F Epoxid Harz 4,5–7,0 172–
182

max.  
100

Beschichtungen, Penetrationsmittel, gefüllte 
Systeme, Gussanwendungen und Isolierstoffe

CHS-EPOXY 573 Bisphenol A/F Epoxid Harz 8,0–10,5 179–
189

max.  
100

Beschichtungen, Penetrationsmittel, gefüllte 
Systeme, Gussanwendungen und Isolierstoffe

CHS-EPOXY 574 Bisphenol A/F Harz modifiziert mit  
einem bifunktionellen Reaktivverdünner

1,4–1,7 174–
182

max.  
100

Verbundwerkstoffe, Bau- und Elektrotechnik, 
High-Solid-Beschichtungen

CHS-EPOXY 575 
 

Bisphenol A/F Harz modifiziert mit  
einem bifunktionellen Reaktivverdünner 

0,7–0,9 
 

169–
179 

max.  
100 

Lösemittelfreie Beschichtungen, Penetrations-
mittel, gefüllte Systeme, Gießereianwendungen 
und Isolierstoffe, High-Solid-Beschichtungen

Epoxidharz-Lösungen

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen 

CHS-EPOXY 101 X 60 
 

Schnelle lufttrocknender Epoxidester 
60 %ig 

2,5–5,0 
 

– 
 

max. 5* 
 

Lufttrocknende Lacke, im Gemisch  
mit Melamin-Formaldehyd-Harzen  
zur Herstellung von Einbrennlacken

CHS-EPOXY 200 M 75 75 % Lösung in MEK  0–2,0 435–
525

max. 1* Herstellung von Prepregs  

CHS-EPOXY 200 M 80 80 % Lösung in MEK 2,5–5,5 410–
500

max. 1* Herstellung von Prepregs  

CHS-EPOXY 210 X 75 
 

75 % Lösung in Xylol 
 

5,0–12,0 
 

445–
500 

max. 1* 
 

Hochwertige Zweikomponenten-Beschich-
tungsmaterialien wie Korrosionsschutz- 
grundierungen, Einbrennlacke

CHS-EPOXY 222 IX 60 
 

60 % Lösung in Lösemittelmischung, 
flexbilisiert 

0,2–0,4 
 

430–
555 

max. 3* 
 

Korrosionsschutzanstriche in der Schiffs-  
und Bahnindustrie, Gasindustrie, Gebäude- 
isolierung, Abwasserrohre und -speicher 

CHS-EPOXY 301 X 80 
 

80 %iges semisolides BPA-Epoxid Harz  
in Xylol  

5,5–7,5 
 

300–
370 

max. 1* 
 

High Solid Coatings, Korrosionsschutzgrun-
dierungen, Einbrennlacke, Behandlung von 
Metalloberflächen

CHS-EPOXY 381 X 90 90 %iges semisolides BPA-Epoxid Harz  
in Xylol 

2,0–5,0 – – High Solid Coatings, Korrosionsschutz- 
beschichtungen und Lacke

CHS-EPOXY 411 X 80 80 %iges semisolides BPA-Epoxid Harz  
in Xylol 

0,6–0,8 238–
256

max. 
100

High Solid Coatings, Korrosionsschutz- 
grundierungen, Einbrennlacke

CHS-EPOXY 520 M 80 80 % Lösung in MEK 0,04–0,05 227–
2444

max.  
300

High Solid Beschichtungen, Prepregs etc. 

Bromierte  Epoxidharze

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G* Anwendungen Eigenschaften

CHS-EPOXY B 200 
M 80 

80  % Lösung eines bromierten 
(21 % Gewicht) mediummolekula-
res Epoxidharzes in MEK

1,1–2,3 
 

435–
556 

max. 1* 
 

Prepregs für Leiterplatten, 
Laminate 

Schwer entflammbares 
Epoxidharz 

CHS-EPOXY B 201 
M 80 

80  % Lösung eines bromierten 
(21 % Gewicht) mediummolekula-
res Epoxidharzes in MEK

1,5–2 
 

400–
435 

max. 1* 
 

Prepregs für gedruckte 
Schaltungen, Laminate, 
UV-Blocker

Schwer entflammbares 
Epoxidharz 

6 //  Bindemittel



Epoxidharze für wässrige Systeme

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen Eigenschaften 

CHS-EPOXY 160 
V 55 
 
 
 
 

Wässrige Dispersion 
eines mittlernmo-
lekularen Epoxid-
harzes 
 
 

0,1–1,0 
 
 
 
 
 

555–
800 
 
 
 
 

– 
 
 
 
 
 

Lacke und Farbbindemittel 
für Holz, Holzfaserplatten, 
Beton, Metalle u.a. 
 
 
 

Grundierungen weisen eine gute Haftung 
auf Metallen auf und lassen sich leicht mit 
Decklacken auf Alkyd-, Nitrocellulose- und 
Polyurethanbasis überlackieren. Lacke 
auf Basis von CHS-EPOXY 160 V 55 und 
TELALIT® 2433 VBG 50 haben einen 
ausgezeichneten Glanz und Härte.

CHS-EPOXY 200 
V 55 
 
 
 
 

Wässrige Dispersion 
eines niedrigmo-
lekularen Epoxid-
harzes 
 
 

0,1–0,7 
 
 
 
 
 

455–
525 
 
 
 
 

– 
 
 
 
 
 

Lacke und Bindemittel für 
Farben für Holz, Holzfaser-
platten, Beton, Metalle und 
andere 
 
 

Grundierungen weisen eine gute Haftung 
auf Metallen auf und lassen sich leicht 
mit Decklacken auf Alkyd-, Nitrocellulo-
se- und Polyurethanbasis überlackieren. 
Lacke auf Basis von CHS-EPOXY 200 V 55 
und TELALIT® 2433 VBG 50 haben einen 
ausgezeichneten Glanz und Härte.

CHS-HYDROS-
POL® ED 161 
 

Wässrige Dispersion 
eines mittelmolekula-
rem Epoxidesterhar-
zes. Öllänge 20 %

0,05–0,2 
 
 

– – Grundierungen 
 
 

Schnelle lufttrocknende 1 K  
Grundierungen 
 

Härter

Bezeichnung 
 

Charakterisierung 
 

Viskosität 
Pa*s,25 °C 

HEW 
g/mol 

Aminzahl 
 

Anwendungen 
 

TELALIT® 0240 Aliphatisches Amin 5–50 24 – Bauchemische Anwendungen und Composites

TELALIT® 0420 Cycloaliphatisches Amin 10–25 42 600-650 Composites mit hoher Tg

TELALIT® 0430  Cycloaliphatisches Amin 5–50 43 1250-
1320

Composites, Bauwesen, schnellere Aushärtung,  
höhere Festigkeit 

TELALIT® 0492 Cycloaliphatisches.  
modifiziertes Amin

15–30 49 550-600 Composites, Bauwesen 

TELALIT® 0500  Cycloaliphatisches Amin 5–50 50 1100-
1200

Composites, schnelle Härtung  

TELALIT® 0590 Polyoxyetheramin 5–10 59 440-490 Composites, lange Topfzeit

TELALIT® 0600  Cycloaliphatisches.  
modifiziertes Amin

80–120 62 450-500 Hochleistungscomposites, lange Topfzeit, höchste Tg 

TELALIT® 0842  Modifiziertes Polyamin 1100–1900 84 min 290 Polymermörtel, Betone, Klebstoffe und Composites,  
Aushärtung unter Wasser, kurze Topfzeit

TELALIT® 0846  
 

Mannich Base 
 

550–750 
 

84 
 

345-375 
 

Universalhärter für Epoxidsysteme, einsetzbar bei  
niedrigeren Temperaturen, nicht geeignet für Lebens- 
mittel, Getränke und Trinkwasser

TELALIT® 0903  Cycloaliphatische  
Addukte modifiziert

200–500 90 320-350 Selbstverlaufende Bodenbeschichtung 

TELALIT® 1040 Polyoxyetheramine 10–30 104 230-260 Wässrige Beschichtungen und High Solid Beschichtungen

TELALIT® 1203 NF  Cycloaliphatische  
Addukte modifiziert

50–400 120 250-300 High Solid Beschichtungen 

TELALIT® 3509 IX 50  Aliphatische Addukte  
modifiziert

200–700 350 110-135 Korrosionsschutzbeschichtungen 

TELALIT® 2433 VBG 50  Polyamine Addukte  
modifiziert

1000–2000 243 130-150 Wässrige Beschichtungen  

TELALIT® 3404 X 70 Polyamide 700–2000 340 145-165 Korrosionsschutzbeschichtungen

TELALIT® 0343 Aliphatisches Addukte 400–1200 34 850-1200 Composites Bauwesen

TELALIT® 95 Cycloaliphatische  
Addukte modifiziert

170–400 95 300-500 Selbstverlaufende Bodenbeschichtung 
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Reaktive Verdünner 

Bezeichnung Charakterisierung Viskosität 
Pa*s,25 °C

EEW 
g/mol

Farbton 
Hz,G*

Anwendungen Eigenschaften 

CHS-EPOXY RR 
300 

Polypropyleneglycol 
diglycidyl ether 

40-90 
 

2,9– 
3,3 

max. 0,3 
 

Lösungsmittelfreie Be-
schichtungen, Bauwesen 

Flexibilisierend, geringe Toxizität und 
Dampfdruck, reduzierte Reaktivität, 
begrenztes Verdünnungsvermögen

CHS-EPOXY RR 
330 

C12-C14 alkyl  
glycidyl ether 

5–10 
 

2,94–
3,70 

max. 0,1 
 

Lösungsmittelfreie Be-
schichtungen, Bauwesen 

Geringe Toxizität und niedriger Dampf-
druck, gutes Verdünnungsvermögen, 
geringe Reaktivität

CHS-EPOXY RR 
430 

C8-C10 alkyl  
glycidyl ether 

1–6 
 

4,25–
4,55 max. 0,05 Lösungsmittelfreie Be-

schichtungen, Bauwesen 
Geringe Toxizität und niedriger Dampf-
druck, gutes Verdünnungsvermögen, 
geringe Reaktivität

CHS-EPOXY RR 
690 
 

Trimethylol propane 
triglycidyl ether 
 

130–200 
 
 

7,20–
7,70 
 

max. 0,1 
 
 

Lösungsmittelfreie Be-
schichtungen, Bauwesen 
 

Ausgezeichnete mechanische Festig-
keit und Reaktivität, Heißwasser- und 
Lösemittelbeständigkeit beständigkeit, 
begrenztes Verdünnungsvermögen

CHS-EPOXY RR 
700 
 

1, 6-hexanediol 
diglycidyl ether 
 

15–25 
 
 

6,70–
7,20 
 

max. 0,2 
 
 

Lösungsmittelfreie Be-
schichtungen, Bauwesen 
 

Ausgezeichnete Reaktivität bei niedrigen 
Temperaturen und gute Lösemittel- 
beständigkeit, hohe mechanische  
Festigkeit, begrenzte Säurebeständigkeit

CHS-EPOXY RR 
800 
 

1, 4-butanediol 
diglycidyl ether 
 

10–25 
 
 

7,60–
8,10 
 

max. 0,2 
 
 

Lösungsmittelfreie Be-
schichtungen, Bauwesen 
 

Ausgezeichnete Reaktivität bei niedrigen 
Temperaturen und gute Lösemittel- 
beständigkeit, hohe mechanische  
Festigkeit, begrenzte Säurebeständigkeit

 

Nachhaltige Polysaccharidharze

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften

LORAMA  
LWD® 100

Polysaccharidharz 
 

Wasserbasierte Lasuren Verbesserung der Verarbeitung,  
Basis nachwachsender Rohstoffe

LORAMA  
ECØ® 100

Polysaccharidharz 
 

Bindemittel für temporäre 
Beschichtungen

Wasserlösliches, pulverförmiges  
Polysaccharidharz, 100 % biobasiert

LORAMA  
LPR 76

Polysaccharidharz
 

Lang- und mittelölige 
Alkyde

VOC- und Kostenreduktion,  
86 % biobasiert

LORAMA  
LPR 221 

Polysaccharidharz
 
 

Kurz- und mittelölige  
Alkyde 

VOC- und Kostenreduktion,  
verminderte Vergilbung, schnell  
trocknend, 100 % biobasiert

LORAMA  
INKRES® 33 

Polysaccharidharz

 

Flexodruckfarben 
 

Teilaustausch von Acryldispersionen, 
verbesserte Druckauflösung,  
< 88 % biobasiert

Silikonharze für Hochtemperaturlacken

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften

BRB Siloen®   
SR 379

Methylsilikonharz Hitzebeständige und korro-
sionsbeständige Lacke

50 % Aktivgehalt, hitzebeständig  
bis 600 °C

BRB Siloen® 
SR379N

Methylsilikonharz Hitzebeständige und korro-
sionsbeständige Lacke

50 % Aktivgehalt, hitzebeständig  
bis 600 °C

BRB Siloen®   
SR 383

Methylphenylsilikonharz Hitzebeständige und korro-
sionsbeständige Lacke

50 % Aktivgehalt, hitzebeständig  
bis 650 °C

BRB Siloen®   
SR 313

Methylphenylsilikonharz Hitzebeständige und korro-
sionsbeständige Lacke

80 % Aktivgehalt, hitzebeständig  
bis 650 °C

BRB Siloen®  
SR 833

Alkoxymethylsilikonoligomer Hitzebeständige und korro-
sionsbeständige Lacke

100 % Aktivgehalt, hitzebeständig  
bis 650 °C

BRB Siloen®   
SR 385 FD

Methylphenlysilikonharz Antihaftbeschichtungen  
mit Lebensmittelkontakt

50 % Aktivgehalt, hitzebeständig bis 650 °C, 
Zulassungen für Lebensmittelkontakt
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Additive

Emulgatoren

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] HBL Anwendungen Eigenschaften  

Tergitol™ 15-S-3 
 

C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat ~3 EO 

100 
 

8,3 
 

Emulgator für Silikonemul-
sionen, Nachstabilisierung 
von wässrigen Farbpasten

W/O Emulgator, Öl löslich, entschäumend  
 

Tergitol™ 15-S-5 C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat  
~5 EO

100 
 

10,6 
 

Emulgator für Silikonemul-
sionen, Nachstabilisierung 
von wässrigen Farbpasten

W/O Emulgator, Öl löslich, entschäumend  
 

Tergitol™ 15-S-7 C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat ~7 EO

100 12,4 Emulgator und Netzmittel, 
Pigmentstabilisierung

O/W Emulgator, Wasser löslich 

Tergitol™ 15-S-9 
 

C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat ~9 EO 

100 
 

13,3 
 

Wässrige Systeme  
Mikroemulsionen 

O/W Emulgator, Wasser löslich, Verbesserung 
Frost-/Tau-Stabilität von Dispersionen, verbes-
sert Filmbildung, Geeignet für Mikroemulsionen

Tergitol™ 15-S-12 C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat ~12 EO

100 14,7 Silikonemulsionen O/W Emulgator, Wasser löslich, Co-Emulgator  
für Silikonemulsionen, sterischer Stabilisator

Tergitol™ 15-S-15 C11-15 Sekundär Alko-
holethoxylat ~15 EO

100 15,6 Bitumenemulsionen O/W Emulgator, stark Wasser löslich, Co-Emulgator 
für Silikonemulsionen, sterischer Stabilisator

Tergitol™ 15-S-20,  
80 % 

C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat  
~20 EO

80 
 

16,4 
 

Bitumenemulsionen 
 

O/W Emulgator, stark Wasser löslich, Co-Emul-
gator in der Emulsionspolymerisation (EP), für 
Bitumenemulsionen, sterischer Stabilisator

Tergitol™ 15-S-30 
 

C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat  
~30 EO

100 
 

17,5 
 

Bitumenemulsionen 
 

O/W Emulgator, stark Wasser löslich, pastös,  
Co-Emulgator in der Emulsionspolymerisation (EP), 
für Bitumenemulsionen, sterischer Stabilisator

Tergitol™ 15-S-40,  
70 % 
 

C11-15 Sekundär  
Alkoholethoxylat  
~40 EO 

70 
 
 

18 
 
 

Bitumenemulsionen 
 
 

O/W Emulgator, stark Wasser löslich,  
Co-Emulgator in der Emulsionspolymerisation 
(EP), für Bitumenemulsionen, Stabilisierung  
von expandiertem Polystyrol (EPS) in Bitumen

Tergitol™ TMN-3 
 

Verzweigter Sekundär 
Alkohol, ethoxyliert, 
~3 EO

100 
 

8,1 
 

Silikonemulsionen 
 

W/O Emulgator, erniedrigt Filmbildetemperatur, 
Emulgator für Silikonemulsionen 

Tergitol™ TMN-6, 
90 % 

Verzweigter Sekundär 
Alkohol, ethoxyliert, 
~8 EO

90 
 

13,1 
 

Wässrige Systeme  
 

O/W Emulgator, erniedrigt Filmbildetemperatur 
 

Tergitol™ TMN-10,  
90 % 

Verzweigter Sekundär 
Alkohol, ethoxyliert, 
~11 EO

90 
 

14,4 
 

PTFE-Dispersionen 
 

O/W Emulgator, Emulgator für Silikonemul-
sionen, Stabilisator für PTFE-Dispersionen, 
schaumreduziert

Ecosurf™ EH-3 Ethylhexanolalkoxylat 100 7,9 Aminofunktionelle  
Silikonemulsionen

Emulgator für aminofunktionelle Silikon- 
emulsionen und Testbenzine in Wasser

9



Verlauf und Slip

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

BRB Siloen®  LA 271 Glykolmodifiziertes 
Siloxan

100  
 Wässrige und lösemittel-

haltige Lacke
Verbessert Leveling, Flow, Glanz und  
Antikrater-Effekt

Ecosurf™ EH-6 Ethylhexanolalkoxylat 100 Wässrige Lacke Sehr dynamische Benetzung, Porenbenetzung, 
sehr schnelle Benetzung, verbessert Verlauf

BRB Siloen®  SMA 280 Polyethermodifiziertes 
Siloxan

50 Wässrige und lösemittel-
haltige Lacke

Verbessert die Kratzfestigkeit und Slip,  
pH stabil, Einsatzkonzentration: 0,1-0,5 %

BRB Siloen  SMA 281 Ultrahochmolekulare 
Siloxan-Dispersion

65 Wässrige und lösemittel-
haltige Lacke

Verbessert, Antiblocking, Kratzfestigkeit, Glanz, 
starker Slip, Einsatzkonzentration: 0,05-2,0 %

BRB Siloen®  SMA 283 
 

Polyethermodifiziertes 
Siloxan 

100 
 Wässrige und lösemittel-

haltige Lacke

Verbessert die Kratzfestigkeit und Leveling, 
starker Slip, pH stabil, Einsatzkonzentration: 
0,05-0,2 %

BRB Siloen®  SMA 284 Siloxandispersion 80 Wässrige und lösemittel-
haltige Lacke

Verbessert Kratzfestigkeit und den Glanz,  
Einsatzkonzentration: 0,05-2,0 %

BRB Siloen®  SMA 285 Silikonurethanharz 
Emulsion

30 Wässrige Lacke Verbessert die Kratzfestigkeit und Haptic,  
Beading Effekt, Einsatzkonzentration: 0,05-2,0 %

BRB Siloen® SMA 286 Silikon-Acrylat- 
Prepolymer

100 UV Systeme Vernetzend, verbessert Slip, Kratzfestigkeit und 
Antiblocking, Einsatzkonzentration: 0,05-2,0 %

Benetzung

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

BRB Siloen®  WA 261 Modifiziertes Trisiloxan 100 Wässrige, lösemittelhaltige 
und UV Lacke 

Verbessert Verlauf, Leveling und Entlüftung, 
Einsatzkonzentration: 0,1-0,3 %

BRB Siloen®  WA 263 Polyethermodifiziertes 
Siloxan

50 Wässrige Lacke pH stabil, kein Slip, verbessert den Verlauf, 
Einsatzkonzentration: 0,1-2,0 %

BRB Siloen®  WA 264 Polyethermodifiziertes 
Siloxan

100 Wässrige Lacke pH stabil, kein Slip, Wiederlackierbarkeit,  
Einsatzkonzentration: 0,1-1,0 %

BRB Siloen®  WA 265 Modifiziertes Trisiloxan 100 Wässrige und lösemittel- 
haltige Lacke

Gute Benetzung, gute Verträglichkeit, Wieder- 
lackierbarkeit, Einsatzkonzentration: 0,05-0,4  %

Triton™ TMN-6 Verzweigte sekundäre 
Alkoholethoxylate

90 Wässrige Lacke Dynamische Untergrundbenetzung,  
schaumarm, Einsatzkonzentration 0,1 % -2,0 %

Triton™ HW-1000 Verzweigte sekundäre 
Alkoholethoxylate

100 Wässrige Lacke Dynamische Untergrundbenetzung,  
schaumarm, Einsatzkonzentration 0,1 % -2,0 %



Entschäumer und Entlüfter

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

BRB Siloen DA 290 
 
 
 
 

Fluorsilikon 
 
 
 
 

100 
 
 
 
 

Lösemittelhaltigen und 
lösemittelfreien Lacken, 
Druckfarben sowie kalthär-
tenden Kunststoffsyste-
men auf Epoxidharz- und 
Polyurethanbasis.

Hohe Wirksamkeit gegen Makro- und 
Mikroschaum und ein ausgewogenes  
Verhältnis von Wirksamkeit und Verträglichkeit 
aus. Einsatzkonzentration 0,1 % -0,7 % 
 

BRB Siloen DA 291 
 

Silikonhaltiger  
Entschäumer/Entlüfter 

100 
 

Wässrige Lacke und  
Druckfarben 

Sehr effektiver Entschäumer/Entlüfter gegen 
Mikroschaum. Zugabe zum Mahlgut, Einsatz-
konzentration 0,1 % -1,5 %

BRB Siloen DA 293 
 

Silikonhaltiger  
Entschäumer Emulsion 

14 
 

Wässrige Wandfarben  
und Klebstoffe 

Hohe wirksamer Silikonentschäumer für EP  
und PU Dispersionen mit einer PVK 60-85 %.  
Einsatzkonzentration 0,1 % -0,7 %

BRB Siloen DA 294 
 
 
 

Silikonhaltiger  
Entschäumer  
 
 

100 
 
 
 

Wässrige und lösemittel-
haltige Industrielacke  
 
 

Kann in aromatischen oder aliphatischen  
Lösungsmitteln gelöst werden. Im Falle wässriger 
Systeme kann es in eine Emulsion formuliert  
werden mit Isopropanol oder tertiärem Butyl 
Alkohol. Einsatzkonzentration 0,05 % -0,5 %

BRB Siloen DA 295 
 

Silikonhaltiger  
Entschäumer 

100 
 

Wässrige Lacke und  
Klebstoffe 

Keinen Einfluss auf Glanz, für Acylate und  
PU Dispersionen mit einer PVK 0-25 %.  
Einsatzkonzentration 0,1 % -1,0 %

Tergitol™ L-61 E  
 

EO/PO Block  
Copolymer

100 Wässrige Holzlacke Nach CLP-Verordnung kennzeichnungsfrei, 
Einsatzkonzentration 0,1 % -2,0 % 

Tergitol™ L-81 E  
   

EO/PO Block  
Copolymer

100 Wässrige Holzlacke Nach CLP-Verordnung kennzeichnungsfrei, 
Einsatzkonzentration 0,1 % -2,0 % 

Triton™ CF-32 Tertiäres  
Aminalkoxylat  

95 Wässrige Holzlacke Entschäumer und Entlüfter für wässrige Be-
schichtungen, Einsatzkonzentration 0,1 % -2,0 %

LORAMA LAF® 120 Mineralölbasis 20 Lösemittelhaltige  
Alkydharzlacke

Synergien mit LPR 76 und LPR 221,  
Einsatzkonzentration 0,05 % -0,5 % 

Benetzung und Entschäumer 

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

Aprinol 104 
 
 

Acetylendiol 
 
 

100 
 
 

Wässrige und lösemittel-
haltige Systeme  
 

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung in wässrigen 
Lacken, Wax-Schmelzpunkt >54 °C, Einsatz-
konzentration 0,1 % -0,5 %

Aprinol 104PG50 
 

Acetylendiol 
 

50 
 

Wässrige und lösemittel-
haltige Systeme  

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung, gelöst in  
Propylenglykol, Einsatzkonzentration 0,1 % -1,0 %

Aprinol 104E 
 

Acetylendiol 
 

50 
 

Wässrige und lösemittel-
haltige Systeme  

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung, gelöst in  
Ethylenglykol, Einsatzkonzentration 0,1 % -1,0 %

Aprinol 420 
 

Ethoxyliertes  
Acetylen-Tensid 

100 
 

Wässrige und lösemittel-
haltige Systeme  

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung, Einsatzkon-
zentration 0,1 % -1,5 %

Aprinol 440 
 

Ethoxyliertes  
Acetylen-Tensid 

100 
 

Wässrige Systeme 
 

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung, Einsatzkon-
zentration 0,1 % -1,5 %

Aprinol 465 
 

Ethoxyliertes  
Acetylen-Tensid 

100 
 

Wässrige Systeme 
 

Sehr verträgliches, vielseitiges Tensid,  
kombinierte dynamische Benetzung, Einsatz-
konzentration 0,1 % -2,0 % 

Aprinol 485 
 

Ethoxyliertes  
Acetylen-Tensid 

100 
 

Wässrige Systeme 
 

Sehr verträgliches vielseitiges Tensid,  
dynamische Benetzung, Einsatzkonzentration 
0,2 % -2,0 %

Aprinol 2502 
 
 

Acetylenalkoxylat- 
basierendes 
Geminitensid 

100 
 
 

 
 

Wässrigen Druckfarben  
und Industrielacke 
 

Vielseitiges Tensid, kombinierte dynamische 
Benetzung und Entschäumung, verbessert  
Colorant Acceptance, Einsatzkonzentration  
0,1 % -1,0 %
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pH-Stabilisatoren

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften  

Falamine® Plus 2-Aminoethanol Wässrige Systeme pH-Stabilisator, geruchsarm

Aprinol 90 2-Amino-2-Methyl-1-Propanol 90 % ig Wässrige Systeme Multifunktionales Additiv für pH-Kontrolle

Aprinol 95 2-Amino-2-Methyl-1-Propanol 95 % ig Wässrige Systeme Multifunktionales Additiv für pH-Kontrolle

Pigmentbenetzer / Stabilisierung von Pigmenten

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

LDA® 100 
 

Oberflächenaktive 
Polymer 

100 
 

Lösemittelhaltige Lacke,  
Universalpasten 

Breiteinsetzbares Netz- und Dispergieradditiv, 
stabilisiert anorganische Pigmente, gute  
Kompatibilität mit LPRT

LDA™ 150 
 

Oberflächenaktive 
Polymer 

52 
 

Lösemittelhaltige Lacke 
 

Hervorragende Viskositätsreduktion mit  
anorganischen Pigmenten, besonders mit 
Titandioxid.

LDA™ 160 
 

Oberflächenaktive 
Polymer 

52 
 

Lösemittelhaltige Lacke 
 

Netz- und Dispergieradditiv gegen Absetzen 
von anorganischen Pigmenten, besonders für 
hochgefüllte Konzentrate geeignet.

LDA® 410 Oberflächenaktive 
Polymer

90 Wässrige und lösemittel-
haltige Formulierungen

Netz- und Dispergiermittel, Postadditiv, Ent-
wicklung der Farbstärke und der Farbannahme

Aprinol GA 100 
 
 
 

Oberflächenaktive 
Polymere 
 
 

80 
 
 
 

 

Wässrige Lacke,  
Pigmentkonzentrate 
 
 

Ein nichtionisches Mahlhilfsmittel für wasser- 
basierte Formulierungen mit Fokus auf  
pigmentierte Systeme. Zusätzlich hilft es bei  
der Entlüftung des Mahlguts. Einsatzkonzen-
tration 0,2 % -2,0 % 

SILDIS 400 Natriumsalz eines  
Co-Polymers

42 Wässrige Lacke Dispergiermittel für anorganische Pigmente  
und Füllstoffe in Farben und Lacken

SILDIS 410 Ammoniumsalz  
eines Co-Polymers

45 Wässrige Lacke Dispergiermittel für anorganische Pigmente  
und Füllstoffe in Farben und Lacken

SILDIS 450 Modifiziertes  
Macropolymer

95 Wässrige Lacke,  
Pigmentkonzentrate

Hocheffektives Dispergieradditive für  
organische und anorganische Pigmentpasten

Ecosurf™ SA-7 
 
 

Fettalkoholethoxylat-
propoxylat 
 

100 
 
 

Wässrige Lacke 
 
 

Netz- und Dispergiermittel zur Erhöhung  
der Farbstärke, teilweise native Rohstoffbasis, 
verbessert Rub-Out Verhalten, biologisch  
leicht abbaubar

Tergitol™ L-61 E   
 

EO/PO Block  
Copolymer 

100 
 

Wässrige Lacke 
 

Schaumarmes Netz- und Dispergiermittel für  
Pigmente und Füllstoffe, verhindert Reagglome-
ration, nach CLP-Verordnung kennzeichnungsfrei

Tergitol™ L-81 E     
 

EO/PO Block  
Copolymer 

100 
 

Wässrige Lacke 
 

Schaumarmes Netz- und Dispergiermittel für 
Pigmente und Füllstoffe, verhindert Reagglome-
ration, nach CLP-Verordnung kennzeichnungsfrei

Tergitol™ XD Alkyl EO/PO Block 
Copolymer

100 Wässrige Lacke Sehr gute Rußbenetzung, verhindert  
Reagglomeration
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Kratzfestigkeit

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften  

AEROSIL® R 9200,  
E 9200

Strukturmodifizierte pyrogene Kieselsäure Lösemittelhaltige Lacke Verbesserung der Kratzfestigkeit von  
lösemittelhaltigen Lacken

OMicron® NP3, NP5 Ultrafeine Glaskugeln Holzlacke und  
Bodenbeschichtungen

Verbesserung von Kratz- und Abrasions- 
festigkeit von Lacken

MINEX® 

 
Nephelinsyenit 
 

Farben- und Lacke,  
Druckfarben, Kleb- und 
Dichtstoffen

Verbesserung der Kratzfestigkeit bei guter 
Transparenz in vielen Bindemitteln 

MICROSPAR® 

 
Albit (Natriumfeldspat) 
 

Farben und Lacke 
 

Verbesserung der Kratzfestigkeit bei guter 
Transparenz in vielen Bindemitteln, Alternative 
zu Nephelinsyenit

Hydrophobierungsmittel

Bezeichnung Charakterisierung nfA [%] Anwendungen Eigenschaften  

BRB Siloen®  SR 349 Kalium-Methylsilikonat 54 Steine, Dachziegel, Impräg-
nierung von Mauerwerken

Für viele Untergründe geeignet,  
wasserverdünnbar

BRB Siloen®  SR 608 
 

Silan/Siloxan  
Konzentrat 

100 
 

Mineralische Substrate, 
poröse und porenreiche 
Baustoffe

Verbesserung des Oberflächenschutzes,  
hohe Alkalibeständigkeit 

BRB Siloen 619 
 
 

Silan/Siloxan  
Konzentrat 
 

100 
 
 

Lösungsmittelverdünnba-
res Hydrophobierungsmit-
tel speziell für Beton und 
mineralischen Untergrund 

Verbesserung des Oberflächenschutzes,  
hohe Alkalibeständigkeit 
 

BRB Siloen® WR 5022 
 

Silan/Siloxan  
Konzentrat 

50 
 

Mineralische Substrate, 
wässrige Lacke, Putze, Im-
prägnierung von Baustoffen

Universell einsetzbar, Verbesserung des 
Oberflächenschutzes, hohe Alkalibeständigkeit, 
lösemittelfrei

BRB Siloen®   WRE 
 

Silan/Siloxan  
Konzentrat 

50 
 

Mineralische Substrate, 
wässrige Lacke, Putze, Im-
prägnierung von Baustoffen

Universell einsetzbar, Verbesserung des 
Oberflächenschutzes, hohe Alkalibeständigkeit, 
lösemittelfrei

BRB Siloen®   HPA 406 
 

Modifizierte  
Siloxanharzemulsion 

55 
 

Mineralische Substrate, 
wässrige Lacke, Putze und 
Fassadenfarben

Geringe Schmutzaufnahme, lösemittelfrei 
 

BRB Siloen®   SR 403 Reaktive Polydimetyhl-
siloxan Emulsion

60 Silikonbasierte Lacke und 
Putze

Wasserverdünnbar und lösemittelfrei, kompati-
bel mit Dispersionsbindemittel, Beading Effekt

Silikonöle 
 
 

Polydimethylsilo-
xane, verscheiden 
Viskositäten von 0,65 
cSt.–1.000.000 cSt. 

100 
 
 

Baustoffe  
 
 

Hydrophobierung  
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Hautverhinderungsmittel

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften  

Apri-Skin 623 2-Petanonoxim lösemittelhaltige  
Alkydharze, Dichtstoffe

Hautverhinderungsmittel, MEKO Ersatz  

Vernetzer

Bezeichnung Charakterisierung CAS-Nummer Eigenschaften  

Silanil®  118 Methyltrimethoxysilan 1185-55-3 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil®  ETAS Ethyltriacetoxysilan 17689-77-9 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil®  MOS Methyltris(methylethylketoxime)silan 22984-54-9 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil® VOS Vinyltris(methylethylketoxime)silan 2224-33-1 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil®  150 Propyltrimethoxysilan 1067-25-0 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil®  Si 28 Tetraethoxysilan 78-10-4 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Silanil®  Si 40 Tetraethoxysilan Oligomer 68412-27-3 Vernetzung und Bindemittel Synthese,  
Pigment und Füllstoff Nachbehandlung

Haftvermittler

Bezeichnung Charakterisierung CAS-Nummer Eigenschaften  

Silanil®  138 3-Aminopropyltrimethoxysilan 13822-56-5 Haftvermittler

Silanil®  919 3-Aminopropyltriethoxysilan 919-30-2 Haftvermittler

Silanil®  581 3-Aminopropyltriethoxysilan, wässrige Lösung 58160-99-9 Haftvermittler

Silanil® 1479 Di-Amino Akylsilan Co-oligomer 1067-25-0 Haftvermittler

Silanil®  289 3-Glycidoxypropylmethyldiethoxysilan 2897-60-1 Haftvermittler

Silanil®  258 3-Glycidoxypropyltrimethoxysilan 2530-83-8 Haftvermittler

Silanil® 260 3-Glycidoxypropyltriethoxysilan 2602-34-8 Haftvermittler

Silanil®  442 3-Mercaptopropyltrimethoxysilan 4420-74-0 Haftvermittler

Silanil®  250 3-Methacryloxypropyltrimethoxysilan 2530-85-0 Haftvermittler

Silanil®  307 N-(2-Aminoethyl)-3-Aminopropyl-  
Methyldimethoxysilan

3069-29-2 Haftvermittler 

Silanil®  505 N-(2-Aminoethyl)-3-Aminopropyl- 
Triethoxysilan

5089-72-5 Haftvermittler 

Silanil®  176 N-(2-Aminoethyl)-3-Aminopropyl- 
Trimethoxysilan

1760-24-3 Haftvermittler 

Silanil®  294 N-octyltriethoxysilan 2943-75-1 Haftvermittler

Silanil®  780 Vinyltriethoxysilan 78-08-0 Haftvermittler

Silanil® 533 ESO Epoxidfunktionelles Silanoligomer 2530-83-8 Haftvermittler

Silanil®  276 Vinyltrimethoxysilan 2768-02-7 Haftvermittler

Triton™ GR-5M Docusat Natrium in IPA/Wasser 577-11-7 Verbessert neben der Haftvermittlung zusätzlich 
die Benetzung von wässrigen Lacken

Triton™ GR-7ME Docusat Natrium in aromatischem  
Testbenzin

577-11-7 Verbessert neben der Haftvermittlung zusätzlich 
die Benetzung von lösemittelhaltigen Lacken
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Mattierung

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften  

ACEMATT® TS 100, 
3300, 3400 

Nachbehandelte und unbehandelte  
Pyrogene Kieselsäuren 

Mattierung von lösemittel-
haltigen- und UV härtenden 
Lacken

Hohe Mattierungseffizienz mit hoher  
Transparenz  

ACEMATT® OK 412,  
OK 607, OK 520,  
OK 900, OK 390, 3600

Nachbehandelte gefällte Kieselsäuren 
 

Mattierung von wässrigen, 
lösemittelhaltigen und UV 
härtenden Lacken

Mattierungseffizienz 
 

ACEMATT®HK 400,  
810, 790, HK 390 

Gefällte Kieselsäuren 
 

Mattierung von wässrigen, 
lösemittelhaltigen und UV 
härtenden Lacken

Mattierungseffizienz 
 

Temporärer Korrosionsschutz

Bezeichnung Charakterisierung Eigenschaften  

Triton™ H-66 Aromatischer Mono-Phosphorsäureester, neutralisiert Temporärer Korrosionsschutz,  
Flugrostvermeidung

Nachhaltige Koaleszenzmittel und Bio-Lösemittel

Bezeichnung Charakterisierung Siedepunkt °C Anwendungen Eigenschaften  

Estisol™  237                 
                                                        

Synthetischer Ester  270–290 Koaleszenzmittel Polares VOC-freies Koaleszenzmittel,  
nahezu geruchsfrei, CLP-kennzeichnungsfrei

Estisol™  242     
 

Vegetarischer Ester  
 

270–280 
 

Koaleszenzmittel VOC-freies Koaleszenzmittel mit mittlerer 
Polarität, nahezu geruchsfrei, CLP-kenn- 
zeichnungsfrei

NXT SOLV 100 Ethyl Levulinate 205,8 Abbeizer  Lösemittel auf Basis nachwachsender  
Rohstoffe, hohe Lösekraft 

NXT SOLV 200 Butyl Levulinate 237,8 Abbeizer  Lösemittel auf Basis nachwachsender  
Rohstoffe, hohe Lösekraft 

NXT SOLV 300 Levulinate Propanediol  
Ketal

225 diverse Anwendungen Lösemittel auf Basis nachwachsender  
Rohstoffe, kein VOC

NXT SOLV 400 Levulinate Glycerol Ketal 286 diverse Anwendungen Lösemittel auf Basis nachwachsender  
Rohstoffe, hohe Lösekraft 
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Rheologieadditive und Antisedimentation

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften  

AEROSIL® E 805, E 812, 
E 972 

Hydrophobe pyrogene 
Kieselsäuren modifiziert 

LM-haltige und -freie 
Systeme 

Steuerung von Rheologie, Anti-Sedimentation von  
Pigmenten, Free-Flow, Kratzfestigkeit, Korrosion Resistenz, 
Easy-to-Disperse

AERODISP® W 7520,  
WR 8520, WF 7620

Dispersionen von  
pyrogenen Kieselsäuren

wässrige Systeme Für wässrige Beschichtungen, Anti-Sedimentation von  
Pigmenten

AEROSIL® R 972, R 974,  
R 805, R 812 (S), R 816,  
R 202, R 208

Hydrophobe pyrogene 
Kieselsäuren 

Lacksysteme  
 

Steuerung von Rheologie, Anti-Sedimentation von  
Pigmenten, Free-Flow, Korrosion Resistenz 

AEROSIL® 200, 300, 380 Pyrogene Kieselsäuren LM-haltige und -wässige 
Systeme

Steuerung von Rheologie, Anti-Sedimentation von Pigmenten, 
Free-Flow, Kratzfestigkeit, Korrosion Resistenz

PANGEL M 280, M 90F Bentonit wässrige Systeme Gute Performance in Systemen mit niedrigen Scherkräften

PANGEL OM4, OM8,  
OMD1, OMD2

Organobentonit LM-haltige und -freie 
Systeme

Steuerung der Rheologie von unpolaren bis polaren  
lösemittelhaltigen Formulierungen

PANGEL S9, W Sepiolith wässrige Systeme Exzellente Performance bei hohen Scherkräften, einfach zu 
redispergieren, hervorragende Anti-Sedimentation

PANGEL B5, B10, B20,  
B40

Organosepiolith LM-haltige und -freie 
Systeme

Steuerung der Rheologie von unpolaren bis polaren  
lösemittelhaltigen Formulierungen

Aprikap T90 
 

Vermahlenes, nadelförmi-
ges Mineralcompound  
mit hochaktivem Sepiolith

Bauchemie, wässrige 
Systeme 

Steuerung der Rheologie von wässrigen Systemen, pH-Wert 
und Ionen unabhängige Verdickungswirkung 
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Pigmente / Farbpasten / Füllstoffe

Anorganische Pigmente

CI Anwendungen  

Bismuthvanadat

Gelb–diverse Typen PY 184 Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten

Chromoxid

Grün–diverse Typen,  
auch mikronisiert 

PG 17 Einfärben von z.B. Dispersionsanstrich- und Fassadenfarben, Mörteln, Estrichen,  
Putzen und zementösen Systemen und Beschichtungen

Eisenoxid

Braun–diverse Typen PR 101 + PBk 11 + PY 42 Einfärben von z.B. Dispersionsanstrich- und Fassadenfarben, Mörteln, Estrichen,  
Putzen und zementösen Systemen und Beschichtungen

Gelb–diverse Typen,  
auch mikronisiert PY 42 Einfärben von z.B. Dispersionsanstrich- und Fassadenfarben, Mörteln, Estrichen,  

Putzen und zementösen Systemen und Beschichtungen

Rot–diverse Typen,  
auch mikronisiert PR 101 Einfärben von z.B. Dispersionsanstrich- und Fassadenfarben, Mörteln, Estrichen,  

Putzen und zementösen Systemen und Beschichtungen

Schwarz–diverse Typen,  
auch mikronisiert

PBl 11 und PBl 26 Einfärben von z.B. Dispersionsanstrich- und Fassadenfarben, Mörteln, Estrichen,  
Putzen und zementösen Systemen und Beschichtungen

MIOX® ME Eisenglimmer Effektpigmentcharakter

Titandioxid

Rutil, Sulfat–diverse Typen PW 6 Rutil nach Sulfatverfahren, oberflächenmodiziert, universell einsetzbar, für z.B. 
Innen- und Außenanwendungen

Rutil, Chlorid–diverse Typen PW 6 Rutil nach Chloridverfahren, oberflächenmodifiziert, reinweiße Anwendungen im  
Innen- und Außenbereich

Ultramarin

Blau–diverse UPL- und  
MARINEX–Typen

 PB 29  Ein- und Nachfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen,  
Künstlerfarben, Tinten

Violett–diverse UPV–Typen  PV 15 Ein- und Nachfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen,  
Künstlerfarben, Tinten

Zinkferrit

Zinkferrit PY 119 Thermisch stabiles Gelbpigment für Pulverlacke und Beschichtungen

Organische Pigmente

CI Anwendungen  

Gelb–>20 C.I.‘s z.B. PY 13, PY 74, PY 138,  
PY 154, PY 180

Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten 

Orange–diverse C.I.‘s z.B. PO 34, PO 36, PO 67 Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten

Rot ->30 C.I.‘s z.B. PR 48:2, PR 83, PR 112,  
PR 122, PR 168, PR 254

Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten 

Violett–diverse C.I.‘s z.B. PV 19, PV 23 Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten

Blau–diverse C.I.‘s z.B. PB 15:1, PB 15:3, PB 60 Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten

Grün–diverse C.I.‘s z.B. PG 7, PG 36 Einfärben von z.B. Kunststoffen, Druckfarben, Beschichtungen, Künstlerfarben, Tinten
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Farbpasten

Anwendungen Eigenschaften

ColourFal Zerø® Universalpasten für wässrige Lacke Bindemittelfrei, Enthält nachwachsende 
Rohstoffe.

ColorFal® Industrial Lösemittelhaltige Industrielacke Auf Basis Laropalharze

Füllstoffe

Funktionelle Füllstoffe geringer Dichte

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften

Magspheres 
B-Serie 

strukturierter Schaum eines  
speziellen Glases in Granulatform 

Leichtzuschlag, Leichtfüller für  
unterschiedlichste Anwendungen 

Leichtgewichtig, multizellular, unterschied-
liche Größen bis in den mm-Bereich.  
Schüttdichte ca. 90-800 (g/L)

Magspheres 
C-Serie 
 

keramische Mikrohohlkugel  
in 3 Qualitätsstufen 
 

Leichtfüllstoff zur Anwendung in Lacken, 
Farben, temperaturbeständigen Produkten. 
Spezielle Typen für Hochtemperatur- 
anwendungen und Farben und Lacke

Hochhitzefest, leichtgewichtig, geringe 
Wärmeleitung, Farbtöne in grau bis weiß, 
Schüttdichte ca. 350-450 (g/L)

Magspheres  
G-Serie 

Glashohlkugel 
 

Glashohlkugeln für den Einsatz in Kunst-
harzsystemen und anderen Anwendungen 

Mikrohohlglaskugeln mit geringer Wärme-
leitung und in verschiedenen Korngrößen. 
Dichte variabel. Schüttdichte ca. 90-800 (g/L)

Magspheres 
A-Serie 
 

Aerogel 
 
 

Leichtfüllstoff zur Anwendung in Lacken, 
Farben, temperaturbeständigen Produkten. 
Spezielle Typen für Hochtemperatur- 
anwendungen und Farben und Lacke

Niedrige Dichte, inert, hohe BET und  
hydrophob  
 

Magspheres 
P-Serie 
 

Perlite 
 
 

Besonderes geblähtes Perlit mit hoher 
Druckbeständigkeit für den Einsatz als 
Leichtfüller in Kunstharzsystemen und 
bauchemischen Anwendungen

Niedrige Dichte 
 
 

Andere funktionelle Füllstoffe

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften

Kaolin 
 
 
 
 

Lamellar, natürliche und calcinierte 
Typen; delaminiert, ultrafein bis grob, 
plastisch, weich Mohs‘sche Härte 2–2,5, 
einige Typen mit Quarzgehalten von  
ca. 0,1 Gew.% 

TiO2-Extender, calciniert als Mattierungs-
mittel, für seidenglänzende bis matte 
Lacke, besonders für wässrige Formulie-
rungen, vor allem für dekorative Farben, 
aber auch für Dispersionsklebstoffe 

Rissüberbrückung, mattierend, Verbesserung 
der Kantenbenetzung, Steigerung des  
Deckvermögens, gute Verlaufseigenschaften 
 
 

Talkum 
 
 
 

Lamellar, sehr weiße, feine bis grobe 
Typen, farbneutral, plastisch, sehr 
weich Mohs‘sche Härte 1 
 

Besonders geeignet für unpolare  
lösemittelhaltige Formulierungen,  
unterstützt die Hydrophobie; sowohl  
für Industrielacke, als auch Dispersions-
farben

Mattierungsmittel, Verbesserung der  
Kantenbenetzung, Rissüberbrückung,  
Verbesserung der Nassabriebbeständigkeit 
 

Muskovitglimmer 
 

Lamellar, sehr hohes Aspect-Verhältnis, 
elastisch, rel. weich, Mohs‘sche Härte 
2,5–3

Für Glimmereffekte geeignet, für  
Dispersionsfarben und -putze, für 
Korrosionsschutzfarben

Geringe Ölabsorption, Rissüberbrückung, 
Armierung, Barrierewirkung; Verbesserung 
der Nassabriebfestigkeit

Wollastonit Nadelförmig, Aspect-Verhältnis bis 1:9 Für Korrosionschutzlacke und  
bauchemische Anwendungen Verstärkung, Armierung, Rissüberbrückung

Kieselgur Natürlich und fluxcalciniert,  
große spez. Oberflächen

Für dekorative Farben Starkes Mattierungsmittel (fluxcalciniert), 
Erhöhung der Abriebbeständigkeit 

Nephelinsyenit 
 

Korpuskular, chemisch inert 
 

Für Industrielacke 
 

Niedriger Brechungsindex, daher in vielen 
Harzsystemen praktisch unsichtbar, Erhö-
hung der Kratzfestigkeit 
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Lösemittel

Aliphaten diverse

Aromaten diverse

Alkohole diverse

Ketone diverse

Glykole diverse

Glykolether diverse

Ester diverse

Acetate diverse

Bezeichnung Charakterisierung Anwendungen Eigenschaften

Feldspat 
 
 

Korpuskular, chemisch inert 
 
 

Für Industrielacke 
 
 

Alternative zu Nephelinsyenit, niedriger 
Brechungsindex, daher in vielen Harz- 
systemen praktisch unsichtbar, Erhöhung 
der Kratzfestigkeit

Quarz Korpuskular, chemisch inert, hart 
Mohs‘sche Härte 7

Industriebeschichtungen, oberflächenbe-
handelt in Korrosionsschutzanwendungen

Starke Erhöhung der Abriebfestigkeit,  
wetterbeständig

Cristobalit 
 

Korpuskular, chemisch inert, hart 
Mohs‘sche Härte 6,5, sehr weiß,  
farbneutral

Outdoor und Industrielackbereich,  
oberflächenbehandelt in Korrosions-
schutzanwendungen

Geringer Bindemittelbedarf 
 

Calcit 
 

Kreide, Kalkstein, Marmor, Korpuskular, 
cremefarben bis reinweiß; Mohs‘sche 
Härte 3

Für Dispersionsfarben, Dispersions- 
klebstoffe u.v.m. 

Optimierung der Packungsdichte, sehr 
kostengünstig, geringer Bindemittelbedarf, 
Puffereigenschaften in basischen Systemen 

PCC, gefälltes 
Calciumcarbonat

Reinweiß, enge Kornverteilungskurve, 
Aragonit/Calcit

Dispersionslacke- und Putze TiO2-Extender, Verbesserung der Deckkraft, 
farbneutral

Schiefermehl Grau, plättchenförmig, kostengünstig Für Grundierungen und Füller, bei denen 
die Farbe nicht relevant ist, Trennmittel

Kostengünstiger funktioneller Füllstoff, 
Barriereeffekt 

Bariumsulfat Korpuskular, chemisch inert, hohe 
Dichte, weiß

Vor allem für Industrielacke Geringer Bindemittelbedarf, hohe  
Füllgrade möglich, gutes Deckvermögen

Calciumsulfat– 
Gips

Korpuskular, chemisch inert, weiß, 
Mohs´sche Härte 2

Füllstoff für Bau- und Klebstoffe Schwermetallarm, Erhöhung der  
Packungsdichte

Calciumsulfat– 
Anhydrit

Korpuskular, weiß, chemisch inert, 
Mohs´sche Härte 3 -3,5

Füllstoff für Bau- und Klebstoffe Schwermetallarm, Erhöhung der  
Packungsdichte

Eisenglimmer 
 

Lamellar, chemisch inert, hohe Dichte, 
graumetallischer Glanz 

Passives Korrosionsschutzpigment in 
Industrielacken, mikronisiert als Zn-Staub-
Ersatz in schwerem Korrosionsschutz, 

Barriereeffekt, sehr gute Anbindung  
an Stahlsubstrate

Aluminiumhydro-
xid, ungemahlen 
und gemahlen

Sehr weiß, chemisch inert,  
farbneutral 

Flammschutzmittel, besonders für  
UV-härtende Systeme geeignet 

Reinweiß, farbneutral, sehr enge  
Kornverteilung 

Aluminium- 
hydroxid, gefällt

Sehr weiß, sehr fein, enge Kornvertei-
lung, chemisch inert, farbneutral

Flammschutzmittel, besonders für  
UV-härtende Systeme geeignet

Reinweiß, farbneutral, sehr enge 
Kornverteilung

Aluminiumoxid Hell bis weiß, sehr hart, chemisch inert Industriefußbödenbeschichtungen,  
Industrielacke Zur Erhöhung der Kratzfestigkeit

Glaskugeln 
 
 

Ultrafein, rund, chemisch stabil,  
auch oberflächenmodifiziert 
 

Automobillacke, Möbellacke 
 
 

Erhöhung der Oberflächenhärte, keine 
Reduktion des Glanzes, auch für sehr  
dünne Schichten geeignet, für glatte  
Oberflächen, transparent

Bims Sehr hell, leicht  für unterschiedlichste Anwendungen Leichtzuschlag, Leichtfüller
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